CFA1000B

Automatyczny System Analizy Produkcji Zlaczek

Glowne zalety systemu CFA1000B

v/ Zaawansowany 3 strefowy algorytm v' Menu w wielu jezykach, w tym w jezyku
analizy pomiaru polskim

v" Prosty w obsludze, intuicyjny, nie v" Opcjonalne oprogramowanie kontrolno-
wymagajacy szkolenia panel sterowania kierownicze pod Windowsa

v' Obszerne statystyki oraz wyliczenia v" Mozliwosc zamocowania czujnika sily w
wspolczynnikéw analizy produkciji(Cpk,Cp) glowicy lub w podstawie maszyny

v" Wykreslanie w czasie rzeczywistym v" Opcjonalna drukarka raportow
krzywej sily nacisku

v' Wyzwalanie czasowe lub za pomoca v" Universalny uklad zasilania pozwalajacy na
enkodera uzywanie systemu na calym swiecie

v/ Zapamietywanie ostatnich 1000 wynikéw v Funkcjonalny licznik produkowanych

elementéw

v' Mozliwosc polaczenia w siec przemyslowa v Programowalne przekazniki oraz dodatkowe

(max. 253 maszyn) optoizolowane uklady wejsciowe

v' Zgodny z normami CE

Korzysci dla procesu produkgciji Technologia

CFA1000M zostalo stworzone do wykrywania CFA1000M reprezentuje czolowe rozwiazanie
nastepujacych, dosc powszechnych dla w kwestji analizy produkcji zlaczek.

zlaczek elektrycznych probleméw: Zaawansowany, tréjstrefowy algorytm,
opatentowany przez Komax AG, jest dzielem

Brak/zagieta zyla(-ly) przewodu programu intensywnych badan
Niepoprawne odizolowanie przewodu labolatoryjnych oraz wspdlpracy z firma
Pojedyncze zyly przewodu poza zlaczka Komax. Dzieki tej technologii CFA1000M
Uszkodzona zlaczka moze zaoferowac bardzo wysoki poziom
Bledy zwiazane z izolacja przewodu trafnych rozpoznan dobrego/wadliwego
Przesunieta/zle dopasowana zlaczka produktu, nawet przy zastosowaniu
Niepoprawne ulozenie przewodu najnowszych, bardzo szybkich automatow.

System pozwala na nastepujace korzysci: P astycznosc

Poprawia jakosc produkcji

Zwieksza zywotnosc maszyny Latwosc samoadaptaciji i instalacji CFA1000B
Redukuje koszty produkcji pozwala na zastosowanie sytemu do
Zmniejsza czas postoju maszyny wspolpracy z szeroka gamia znanych na

rynku automatéw.

W przypadku urzadzen, gdzie zainstalowanie
enkodera nie jest mozliwe stosuje sie
samowyzwalacz czasowy; sile nacisku wciaz
mierzac za pomoca czujnika w glowicy lub
podstawie maszyny.

Whbudowany interfejs drukarki pozwala na
wyrduk biezacych raportéw i statystyk
drukarka termiczna, dostepna jako
urzadzenie opcjonalne systemu.

Graficzny panel sterowania umozliwia
wizualizacje krzywej przylorzonej sily
nacisku, tymsamym dajac mozliwosc szybkiej
diagnostyki i interwencji w przypadku
zaistnialego problemu.
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CFANET umozliwia polaczenie ze soba 253

Powtarzalnosc pomiaru | 0.1% urzadzen C_FA. Tymsamym system pOZ\{vaIa na
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Historia produkgj 1000 ostatnich jednym, cent_ralnym miejscu, dodatkowo dajac
omiaréw swobode zmiany ustawien poszczegulnych
Zakt e 8 20KN (2 ton urzadzen oraz ich wglad z jednego centralnego
ZZkrgz Feompzrzm 0-70°C ((1580°F))/) punktu, gwarantujac tym staly nadzor nad
add - d produkcja.
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Circuitmaster Designs Ltd
Kingsway West Business Park
Moss Bridge Road, Rochdale
Lancashire, United Kingdom
OL16 5LW
info@circuitmaster.co.uk
http://www.circuitmaster.co.uk
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