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O podreczniku

Wyszczegolnione ponizej symbole sg uzywane w podreczniku dla
podkreslenia szczegdlnego znaczenia pewnych instrukcji lub procedur. Ich
znaczenia sg podane ponizej.

niebezpiecznych procedur. Nalezy zwraca¢ uwage na te ostrzezenia i zachowac

@ Ten symbol znajduje sie przy przepisach bezpieczenstwa dotyczacych potencjalnie
szczegolng ostroznos¢.

Ten symbol jest umieszczony obok informaciji dotyczgcych procedur, w trakcie ktérych
nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ systemu lub elementow
dodatkowego wyposazenia.

Ten symbol jest umieszczony obok wskazéwek lub ogdéinych informacji na temat
danej procedury lub instrukciji.

Podrecznik ten zawiera informacje dotyczgce modeli Circuitmaster cfa1000M i
cfa1000B. Informacje dotyczace wylgcznie jednego z tych modeli sg
oznaczone odpowiednim sufiksem, np. cfal000M lub cfal000B. Informacje
dotyczgce obu modeli sg oznaczone cfa1000x.

Wiadomosci i uaktualnienia dotyczace produktu

Prawdopodobne jest, Zze w okresie eksploatacji produktu od czasu do czasu
bedg pojawiaty sie uaktualnienia oprogramowania i / lub dokumentacji,
pozwalajgce usungé wady lub dodaé nowe mozliwosci systemu.

Uaktualnienia dotyczgce produktu bedg publikowane na stronie internetowej
CircuitMaster, aby umozliwi¢ ich skopiowanie klientom. Adres internetowy
CircuitMaster znajduje sie na poczatku podrecznika.
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1.0 Cechy i zalety cfal000x

Circuitmaster cfa1000x jest analizatorem sity zacisku drugiej generacji,
zapewniajgcym ekonomiczne rozwigzanie problemu nadzorowania jakosci w
procesie zaciskania koncowek kablowych na przewodach elektrycznych.

Najwazniejsze cechy produktu:-

Wydajny 16bitowy mikroprocesor umozliwiajgcy szybkag kalkulacje wedtug
bardziej ztozonych algorytmow.

Dziatanie z lub bez nadajnika impulsow.

Komunikaty wyswietlacza w jezyku angielskim, niemieckim, wioskim,
hiszpanskim i portugalskim.

Ciggta analiza statystycznych wskaznikow: zdolnosci procesu - cp,
zdolnosci maszyny — cpk, sSredniej wartosci sity i odchylenia
standardowego.

Dziatanie w trybie wskazan sity rzeczywiste;.

System moze by¢ kalibrowany przy pomocy specjalnego urzgdzenia
pozwalajgcego na precyzyjny pomiar wartosci sity wyrazonej w Newtonach
—[N].

Graficzny Panel Sterowania (GPS) umozliwia biezgcg obserwacje
przebiegu krzywych wartosci sity utatwiajgc diagnoze usterek.

Uniwersalne zasilanie przystosowane do wszelkich spotykanych na swiecie
systemow.

Wyijscie przekaznikowe dla urzgdzen mechanicznych starszej generaciji.

Ztgcze interface’'u szeregowego do komunikacji z urzgdzeniami nowszej
generaciji.

Cztery programowalne wyjscia przekaznikowe (w tym 2 mocy)

Dwa programowalne opto-izolowane wejscia 24V (jedno w cfa1000B)

Czteroznakowe hasto dostepu.

Oprogramowanie moze by¢ uaktualniane za posrednictwem aplikacji
dziatajgcej w srodowisku Win95/98.

Licznik cykli przydatny dla pras stanowiskowych.



Mozliwos$¢ pracy z lub bez wyswietlacza (tylko cfal000M)

Nowa odporna na przecigzenia zabudowa czujnika pomiarowego w gornym
uchwycie aplikatora.

Automatyczna kalibracja i algorytm linearyzacji wskazan czujnika
pomiarowego.

Nieulotna pamie¢ pozwalajgca na przechowywanie tysigca ostatnich
pomiarow.

Wysokiej jakosci, odporna na wstrzgsy, obudowa.

Zgodnosc¢ z normami CE / FCC.



1.1 System cfal000x

System cfal000x — analizator sity zacisku zostat opracowany jako wydajne
rozwigzanie problemu nadzorowania prawidtowosci zakanczania przewodow
koncowkami zaciskowymi. Zaleznie od zastosowania, dostepne sg dwie
wersje wykonania urzgdzenia.

Szczegodty dotyczgce obu wariantow sg podane ponize;j:-

Cfal000M — CFA dla automatéw produkcyjnych

Cad

o
-

Ten system zostat opracowany do zastosowania w automatach
produkcyjnych i sktada sie z:

Czujnika potozenia watu prasy umieszczonego na obudowie przekfadni.
Przetwornika pomiarowego, modutu We/Wy we wspolnej obudowie.
Czujnika pomiarowego w géornym uchwycie narzedzia wraz z przewodem.
Zdalnego GPS (Graficznego Panelu Sterujgcego).

Modut We/Wy zawiera:-

COAX Interface lﬂl Buzzer
AN Aux I,'P

Mains PSU Relays




Uniwersalne wejscie zasilania (90-250 VAC).

2 szybkie przekazniki sygnalizacji dobry/zty.

2 programowalne przekazniki mocy (5A /240V).

2 programowalne opto-izolowane wejscia 24V.

programowalny interfejs BNC dla komunikacji z maszyng produkcyjna.
Sygnalizator dzwiekowy.



CEA1000B - CFA dla pras stanowiskowych

To wykonanie przeznaczone jest do nadzoru produkcji realizowanej z
zastosowaniem pras stanowiskowych i sktada sie z:

e Czujnika potozenia watu prasy umieszczonego na obudowie przekfadni
e Przetwornika pomiarowego z wbudowanym GPS
e Czujnika pomiarowego w gérnym uchwycie narzedzia wraz z przewodem

Urzadzenie CFA1000B posiada nastepujgce wiasciwosci interfejsu:-

2 szybkie przekazniki

2 programowalne przekazniki mocy (5A /240V)

1 programowalne opto-izolowane wejscie 24V

Interfejs BNC to umozliwiajgcy tworzenie sieci pras stotowych
Sygnalizator dzwiekowy




2.0 Instalacja Systemu

Ponizej opisana jest instalacja systemu cfa1000x na prasie typu GAMMA lub
MECAL. Szczegdly instalacji prosze konsultowa¢ z regionalnym
przedstawicielem firmy Circuitmaster — SENO POLSKA.

Instalacja zajmuje okoto 10 minut i wymaga nastepujgcych narzedzi:-

e klucz wpustowy 6mm
e Kklucz ptaski nastawny .
e Srubokret Pozidrive / Philips

Przed rozpoczeciem instalacji odlgczy¢ zasilanie i zdemontowa¢
aplikator z prasy.

Instalator powinien zapoznac¢ sie najpierw z nastepujgcymi podzespotami
systemu:-

cfa1000x enkoder wraz z obudowg
czujnik pomiarowy Cfal000x

GPS (w przypadku cfal000M )
enkoder — czujnik potozenia watu prasy

2.1 Instalacja podzespotéw

e Prace opisane ponizej wykonywane sg po stronie tylnej prasy. Z obudowy encodera za
pomoca wkretaka usung¢ dwie Sruby mocujace i zdjgé pokrywe.

o Wyjg¢ watek napedu enkodera, wsporniki szeSciokgtne i $ruby zabezpieczajgce
umieszczone wewnatrz urzadzenia.

e Dwa szesciokgtne wsporniki wkreci¢ w gwintowane otwory w obudowie przekfadni prasy.

e Walek napedowy enkodera wraz z elementem dystansowym wkreci¢ w gwintowany otwoér
w osi watka zdawczego przektadni i dokreci¢ kluczem.
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Zamontowane wsporniki

Zamontowany watek listwy montazowej

napedu enkodera i
element dystansowy

~

o Nasunag¢ otwér sprzegtowy enkodera na watek napedowy. W miare potrzeby zluzowac
wkret blokady sprzegta.

e Osadzi¢ enkoder na listwie montazowej i umocowaé zatgczonymi Srubami M6.

Enkoder i elementy
wspornikowe zamontowane
na obudowie przektadni

e Zamontowa¢ modut gitdwny CFA w odpowiednim miejscu obok lub na prasie. cfal000M
posiada magnetyczng powierzchnig, co pozwala tatwo i bezpiecznie przymocowac go do
wszelkich dostepnych ferromagnetycznych powierzchni metalowych.

e Usung¢ goérny uchwyt narzedzia znajdujacy sie z przodu prasy i zainstalowaé¢ w to
miejsce zataczony uchwyt z czujnikiem. Przewdd poprowadzi¢ w sposéb zapewniajgcy
swobodne poruszanie sie uchwytu i umozliwiajgcy podtgczenie do urzadzenia. Dociggng¢
wkrety mocujgce zgodnie z zaleceniami producenta prasy.

e W przypadku stosowania cfal000M, umiesci¢ GPS w miejscu umozliwiajgcym tatwa
obserwacje i obstuge. Urzadzenie powinno by¢ zamontowane na zewnatrz oston
wymaganych do pracy maszyny. GPS posiada magnetyczng powierzchnie, co pozwala
tatwo i bezpiecznie przymocowa¢ go do wszelkich dostepnych powierzchni
ferromagnetycznych

o W przypadku cfa1000M, GPS podigczy¢ do gniazd oznaczonych GPS lub OMI.

11



Czujnik sity zainstalowany w
goérnym uchwycie aplikatora
(zwrdci¢ uwage na potozenie

Podtgczy¢ przewod zasilajgcy cfa1000x, upewniwszy sie, ze zasilanie maszyny/prasy jest
nadal wytgczone.

Ustawi¢ enkoder wedtug instrukcji zawartych w rozdziale ustawienie enkodera.

Zatozy¢ ostone enkodera i umocowaé dwoma zatgczonymi wkretami. Przewdd sygnatowy
poprowadzi¢ w sposéb nie kolidujgcy z ruchomymi elementami maszyny.
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2.2 Instalacja Elektryczna Urzadzenia

Stale podtaczenie do zrédta zasilania moze by¢é przeprowadzone
wylacznie przez przeszkolony i uprawniony personel.

Dla doprowadzenia zasilania maszyny stosowaé wytacznie elementy
instalacyine trwale umocowane do $cian pomieszczenia.

Wymagana instalacja elektryczna zalezy od budowy urzgdzenia.

Cfa1000M sg wyposazone w uniwersalny zasilacz, ktéry mozna podigczy¢ na state do
obwodu zasilania urzgdzenia nadrzednego.

Cfa1000B sg wyposazone w przewod pozwalajgcy podigczyé je bezposrednio do sieci
zasilajgcej.

Podtgczenie cfa1l000M do sieci zasilajgcej powinno byé przeprowadzone wytgcznie przez
przeszkolony i uprawniony personel. Nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce kwestie:

e zasilanie urzgdzenia powinno by¢ stafe, tzn. nie przerywane przez normalne przerwy w
cyklach maszynowych. Zbedne wylgcznie i wigczanie obcigza nadmiernie zasilacz i moze
zmniejszyc¢ jego trwato$¢ uzytkowa.

o Urzadzenie MUSI by¢ dotgczone do obwodu ziemi ochronne;j.

e Sie¢ zasilajgca powinna by¢ zabezpieczona bezpiecznikiem zwtocznym 3A.

e Testowanie skutecznosci zerowania powinno by¢ przeprowadzone z uzyciem testera
niskoprgdowego (prad testu < 8A).

o Test uptywnosci (500VAC L&N to E) moze wskazaé uptywnos¢ rzedu kilku mA, jest to
normalne zjawisko i nie wskazuje na wystgpienie wady.

e Odradza sie przeprowadzanie testdw przebiciowych (I > 500V), poniewaz moga
spowodowacé nieodwracalne uszkodzenie zasilacza.

e Do podtgczenia do sieci zasilajgcej nalezy uzy¢ typowego przewodu 3x1,5mm? w
podwajnej izolacji.

Podtaczenia do lokalnej sieci zasilajgcej dokonuje sie przez ztgcza L, N i E znajdujace sie pod

gtéwng pokrywa.

Przewéd uziemiajgcy (E) powinien by¢ przeprowadzony bezposrednio od przewodu
przytgczeniowego do wyznaczonego zacisku z zastosowaniem koncéwki oczkowe;.

NAZWA OZNACZENIE | KOLOR
FAZA L (LIVE) BRAZOWY LUB CZARNY
ZERO N (NEUTRAL) | NIEBIESKI LUB BIALY

ZIEMIA E (EARTH) ZIELONY/ZOLTY LUB ZIELONY
OCHRONNA
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2.3 Ustawianie enkodera

Po =zainstalowaniu gérnego uchwytu narzedzia wyposazonego w czujnik
pomiarowy nalezy przy pomocy odpowiedniego przyrzadu (konsultowaé z
dostawca prasy) ponownie ustawi¢ potozenie zewnetrznego zwrotu prasy przed
wiaczeniem zasilania prasy. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowa¢ uszkodzenie prasy i/lub aplikatora.

o Zainstalowaé aplikator lub odpowiedni przyrzad pomiarowy i ustawi¢ potozenie gérnego
uchwytu narzedzia w zwrocie zewnetrznym ZZ prasy.
Wiaczy¢ zasilanie CFA.
Przejs¢ do ekranu SETUP-OPTIONS - ENCODER SETUP, ktéry powinien wyswietlic:-

Setup Encoder (Ustawianie enkodera)

ANGLE (KAT): 2772

quit (wyjdz)

e Obrdci¢ enkoder zgodnie z normalnym kierunkiem obrotu watu prasy, dopdki nie zostang
wyswietlone liczby. (Patrz ponizszy diagram)

e Upewni¢ sie, ze korbowdd prasy znajduje sie w pozycji zwrotu wewnetrznego ZW.

o Obroci¢ sprzegto enkodera tak, aby wyswietlony odczyt wynosit 960, jesli prasa obraca
sie zgodnie z ruchem wskazowek zegara, patrzgc od przodu. JeSli prasa obraca sie
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, patrzgc od przodu, wyregulowac tak, aby
wyswietlony kat wyniést 480. (Patrz ponizszy diagram)

o Dociggng¢ wkret blokady sprzegta i ponowi¢ obrét watu prasy.

e Sprawdzi¢, czy otrzymane pod koniec kazdego cyklu odczyty sg stabilne (+/- 2). Jesli nie,
nalezy powtorzy¢ sekwencje upewniajgc sie, ze blokada sprzegta jest odpowiednia.

o Wocisng¢ i przytrzymaé ESC na GPS aby powrdci¢ do ekranu produkciji.

0= POCZATEK
POMIARU

480 (1440 —960) = 960 = ZW Prasy
ZW Prasy

940 (1440 -500) = 500 = KONIEC 0 = POCZATEK
KONIEC POMIARU POMIARU POMIARU
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3.0 Opis funkcjonalny

CFA lub Analizator Sity Zacisku to precyzyjne urzgdzenie nalezgce do
wyposazenia nadzoru produkcji, mierzgce i analizujgce przebieg sity uzytej w
procesie formowania kablowej koncowki zaciskowe;j.

CFA sktada sie z trzech gtdwnych czesci.

1) Optyczny ENKODER zainstalowany na prasie — umozliwia doktadny
pomiar predkosci ruchu i pofozenia watu napedowego prasy.

2) CZUJNIK SILY zainstalowany w gornym uchwycie aplikatora — przetwarza
wywierang przez prase site w analogowe sygnaty elektryczne.

3) CPU (Central Processing Unit) zbiera i przetwarza otrzymane sygnaty i
ustala, czy =zastosowana w procesie energia odpowiada okreslonym
wymaganiom.

Zadawanie parametrow stanowigcych kryteria oceny prowadzonej przez
cfa1000x odbywa sie w procesie 'nauczania’ systemu. Polega to na
wykonaniu testowej serii zaciskdw, w trakcie ktorej kazdy zacisk podlega
ocenie z zastosowaniem metod bezposrednich (potgczone metody wizualne,
pomiar sity zrywania, pomiar gabarytow zacisku). Zakwalifikowanie zacisku
jako DOBRY skutkuje decyzjg zezwolenia na rejestracje odpowiadajgcego
jego utworzeniu profilu sity. Na tym etapie CFA nie przeprowadza zadnych
analiz, ale gromadzi profile sity dla utworzenia profilu odniesienia. Pracujgc w
trybie nadzoru produkcji cfa1000x poréwnuje kazdy profil sity z zapamietanym
profilem odniesienia okreslajgc prawidtowos¢ przebiegu procesu formowania
zacisku.

System oferuje producentom wigzek elektrycznych dwa podstawowe rodzaje
korzysci:

e 100 % sprawdzanie produkciji.
e Zabezpieczenie przed zatamaniem sie wskaznikow jakoSci

3.1 Czujnik sity

Piezoceramiczny czujnik sity stosowany w systemie cfa1000x przetwarza
wywierang przez prase site w sygnat elektryczny, ktéry moze bycC
przetwarzany przez CPU. Podstawowy typ czujnika sity to RAM SENSOR
(czujnik  zainstalowany w gérnym uchwycie aplikatora). Element
przetwornikowy jest zamontowany w linii dziatania sity, w ten sposob aby cata
sita uzywana w formowaniu koncowki przechodzita poprzez czujnik. Dostepny
jest szeroki wybdér czujnikéw dla réznych rodzajow pras. Czujnik moze byé
skalibrowany w potgczeniu z systemem CFA w celu podawania dokfadnych
wartosci pomiardw sity. Wynik otrzymany przez czujnik jest zwykle wyrazony
w pC/N (PicoCoulomb/Newton).
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3.2 Enkoder

Czujnik Potozenia Prasy lub ENKODER to optyczny nadajnik impulséw
umozliwiajgcy okreslanie kierunku ruchu, predkosci i potozenia watu
napedowego prasy. CPU wykorzystuje dane wyjsciowe tego czujnika dla
wyzwalania rejestracji profilu sity.

Aby CPU byt w stanie prawidtowo poréwnac¢ nastepujgce po sobie kolejno
profile sity, prébkowanie musi by¢ konsekwentne w kazdym cyklu. Poniewaz
predkos¢ prasy moze sie zmieniaC w wyniku nagrzewania sie silnika lub
wahan czestotliwosci i amplitudy napiecia w sieci zasilajgcej, optymalnym
sposobem synchronizacji probkowania jest bezposredni pomiar parametréw
ruchu wykonywany na watku zdawczym przektadni prasy.

Zastosowany w systemie cfa1000x enkoder ma rozdzielczo$¢ 4 stopnia (157)
przemieszczenia kagtowego.

Nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznos¢ kiedy enkoder jest
zdemontowany. Boczne wygiecie walka napedu enkodera moze

spowodowac jego nieodwracalne uszkodzenie.

3.3 CPU - Jednostka centralna

CPU (Central Processing Unit) lub Jednostka centralna oparta jest na 16
bitowym mikroprocesorze i potgczonych z nim zespotem obwodéw
elektrycznych, zbierajgcych, przetwarzajgcych i analizujgcych sygnaty
tworzgce profile sity.

Jednostka centralna steruje takze Graficznym Panelem Sterowania
umozliwiajgcym komunikacje z systemem.

Wysoka sprawnos¢ zastosowanego w cfalO00x procesora pozwala na
stosowanie ulepszonych i bardziej ztozonych algorytmow analizy bez wptywu
na wydajnos$¢ urzadzenia.

Ponadto mozliwos¢ aktualizacji oprogramowania urzgdzenia pozwala na

dostosowanie algorytmow oceny Ilub zmiane konfiguracji systemu do
specyficznych zastosowan lub wymagan uzytkownika.
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3.4 GPS - Graficzny Panel Sterowania

WYSWIETLACZ WSKAZNIK WSKAZNIK
GRAFICZNY ‘ZLY’ ‘DOBRY’
N\ AN \
- AN N \ \
Circuitmaster CFA1000 PRZYC|SK
|_—"KASOWANIA
N - ‘CLR’
PRZYCISK
I I // LREF!!
REF
\ ) A N= )
/ : / l )
PRZYCISKI WYBORU POKRETLO \ WSKAZNIK
MENU SREROWANIA ‘REF’

GPS (Graficzny Panel Sterowania) to modut sygnalizacyjno - sterujgcy dla
urzadzen cfa1000M i cfa1000B. GPS jest zaprojektowany celowo w ten
sposob, aby zapewni¢ wyposazeniu CircuitMaster cfa1000x zwarty i prosty
interfejs uzytkownika umozliwiajgcy zminimalizowanie kosztow szkolenia
operatora.

Najistotniejsze cechy GPS to:

Wyswietlacz graficzny

Ekran jest tekstowo-graficzng ciekiokrystaliczng matrycg 64x128 pixel, uzywany do
wyswietlania menu, paskéw przewijania i ekranéw edycji parametréw. Wyswietlacz jest
podswietlony; kontrast mozna regulowac.

Pokretto sterowania

Pokretto sterowania moze by¢ obracane zgodnie lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Chociaz jego funkcja zmienia sie zaleznie od wyswietlonego menu, pokretta sterowania
uzywa sie zwykle do przewijania menu i zwiekszania/zmniejszania warto$¢ parametrow.

Przyciski Wyboru Menu

Funkcja przyciskéw wyboru menu zmienia sie zaleznie od tresci wyswietlonego ekranu.
Faktyczna funkcja klawisza w danym momencie jest wyswietlona w dolnej linii ekranu (patrz
ponizej).

Wskaznik ‘DOBRY’ — (Pass)

Zielony wskaznik LED — ‘DOBRY’ oznacza uzyskanie zacisku spetniajgcego kryteria oceny.
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Wskaznik ‘ZLY’ — (Fail)

Czerwony wskaznik LED — ‘ZLY’ zapala sie w przypadku uzyskania zacisku nie spetniajgcego
zadanych kryteriow oceny. Moze temu towarzyszy¢ dzwiek brzeczyka, jesli ta funkcja zostata

wigczona.

Przycisk kasownika = (Clr)

Przycisk kasownika oznaczony CiIr (Clear) stuzy do kasowania blokady systemu po

wyprodukowaniu wadliwego zacisku.

Przycisk Ref

Przycisk Ref (Reference) stuzy do inicjowania procedury ‘NAUCZANIA'.

Wskaznik Ref

Z6ty wskaznik LED — Ref sygnalizuje, ze system znajduje sie w trybie ‘UCZENIA SIE’

Podczas procesu produkcyjnego dioda Ref jest wytgczona.

UWAGI

e ¢cfa1000M moze funkcjonowac z lub bez GPS.

e Jesli system nadzoru CFA jest zintegrowany z automatem produkcyjnym,
zadawanie parametréw oraz realizacja sterowan mogg odbywac sie przy
pomocy urzadzenia nadrzednego poprzez ztgcze koncentryczne. Zatem

nie jest wymagany oddzielny GPS dla kazdej prasy.
e GPS moze by¢ podtgczony do cfa1l000M w kazdej
koniecznosci wytgczania systemu z pracy).

3.4.1 Menu Wyboru

MAIN

A

LINIA WYBORU ,|production

Batch...

Setup...

quit

select

chwili (bez

LINIATYTULU

PASEK
PRZEWIJANIA

LINIA WYBORU
BEZPOSREDNIE
GO

Ustawianie parametrow cfa1000x odbywa sie za pomocg menu na GPS.
Typowy przyktad menu jest przedstawiony powyzej. Chociaz cfa1000x uzywa

réznych typdw menu, ich podstawowe cechy sg takie same:

e LINIATYTULU

Linia tytutu jest oddzielony od reszty menu pozioma linig, wyswietla nazwe aktywnego w

danym momencie menu.
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LINIAWYBORU

LINIA WYBORU

Wybdr lub podswietlenie linii wskazuje na aktualnie wybrang pozycje menu. Pokretto
sterowania GPS stuzy do przesuwania podswietlenia do wybranej pozycji. Jedli nazwa
wyboru konhczy sie trzykropkiem (...), oznacza to, ze wybranie tej pozycji spowoduje
pojawienie sie podmenu.

PASEK PRZEWIJANIA

Pasek przewijania menu wyswietla sie, jesli menu zawiera wiecej pozycji niz te, ktére sg
aktualnie wyswietlone. W przedstawionym powyzej menu dolna strzatka wskazuje, ze
ponizej znajduje sie wiecej pozycji. Aby uzyska¢ do nich dostep, nalezy przesungé
podswietlenie w doét menu uzywajgc pokretta sterowania. Dalsze przesuwanie
podswietlenia po osiggnieciu ostatniej pozycji spowoduje PRZEWIJANIE MENU W
GORE. Menu powinno teraz wyglada¢ nastepujgco:

. LINIA TYTULU
MAIN
PASEK
»|Batch..

atc N a PRZEWIJANIA

Setup...
P ]
System Info... LINIA WYBORU
V BEZPOSREDNIEGO
quit select

Pasek przewijania wskazuje, ze powyzej i ponizej wyswietlonych pozycji znajdujg sie inne.

DOLNA LINIA EKRANU

LINIA- WYBORU BEZPOSREDNIEGO ekranu wys$wietla doktadng biezgcg funkcje
PRZYCISKOW WYBORU MENU.

3.4.2 Regulacja kontrastu wyswietlacza

Aby wyregulowac kontrast wyswietlacza, nalezy:

Q
Q
Q

a

Wyltgczy¢ cfa1000x odigczajgc siec zasilajgca.

Wigczy¢ cfa1000x, przytrzymujgc wcisniety duzy klawisz wyboru menu.
Przytrzymujagc  klawisz, wyregulowa¢ kontrast obracajgc pokretto
sterowania.

Aby zachowacé ustawienie kontrastu, zwolni¢ duzy klawisz wyboru menu.

Nastgpi powrét do normalnego trybu pracy GPS.
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3.4.3 Ekran Produkcyjny — (PRODUCTION)

Prod 1

50 L
PK:0.00NC OR
T5 PASS

Powyzej pokazany jest ekran produkcji. Gtdwny obszar ekranu przedstawia
wartosci sity, profil odniesienia oraz strefy analizy oznaczone pionowymi,
przerywanymi liniami.

Pozioma strefa znacznikow btedu (poziome zaczernione pola wzdtuz osi
odcietych) u dotu ekranu jest jakosciowym wskaznikiem analizy. Znaczniki
wskazujg, czy sita w danej strefie byla wyzsza, czy nizsza od wtasciwych im
wartosci granicznych.

Parametry wyswietlone po prawej i lewej stronie ekranu to:

PK

T5
50L
OR

: szczytowa wartosc¢ sity w KN, NC (NON CALIBRATED) wartos¢
orientacyjna — niekalibrowana

: pojawia sie jako wskaznik trybie 'NAUCZANIA'.

: Pokazuje ogdlng granice btedu oceny.

: Pokazuje ogdélny wynik oceny RUO.

Jesli wyswietlona szczytowa wartos¢ sily jest oznaczona literami NC,
pomiar sily szczytowej NIE JEST SKALIBROWANY. Wyswietlony
odczyt jest wiec szacunkowym obliczeniem sitly szczytowej i moze nie
by¢ doktadny.
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3.5 Cyfrowe kanaty We/Wy

cfa1000x posiada liczne programowalne kanaty We/Wy (wejscie/wyjscie),
ktére mogg by¢ uzywane w réznych funkcjach. Lista dostepnych kanatéw
We/Wy znajduje sie ponizej:-

e WEJSCIA

Dwa pomocnicze opto-izolowane, niespolaryzowane, 24V wejscia (AUX1 & AUX2).

e WYJSCIA

cfa1000x posiada cztery galwanicznie izolowane wyjscia przekaznikowe umozliwiajgce
realizacje dowolnych funkcji przetgcznikowych (sygnalizacja, sterowanie obcigzeniami)

Lista wyjs¢ przekaznikéw znajduje sie ponizej:-

PRZEKAZNIKI 1 2

Przekazniki 1 i 2 to 24V przekazniki Reeda umozliwiajgce szybkie przetgczanie (0.5ms)
elementéw sygnalizacyjnych lub obcigzeh (do 100V / 0.5A-DC Ilub 10 VA wylacznie
obcigzenia rezystancyjne), rezystancja sykow — 0.5 Q.

PRZEKAZNIKI 3 i 4

Przekazniki 3 i 4 to 24V przekazniki mocy umozliwiajgce przetgczanie wiekszych obcigzen do
5A / 250VAC, wytacznie obcigzenia rezystancyjne.

Jesli konieczne jest przelagczanie wiekszych obcigzen w obwéd
wyjsciowy przekaznika nalezy wiaczy¢ inny przekaznik o odpowiedniej
obciazalnosci zestykoéw.

Przekazniki 1-4 mogg by¢ zaprogramowane tak, aby wykonywaty okreslong
czynnos¢ w odpowiedzi na wystgpienie okreslonej iloSci zdarzen. Szczegoty
w rozdziatach poswieconym Przekaznikowym sekwencjom sterujgcym.

Funkcje przekaznikow 1 i 2 mogg by¢ ustawione w jednym z licznych trybow
sygnalizacyjnych.

Tryby te pozwalajg na wspétprace z automatami produkcyjnymi i sg dostepne
Z poziomu menu SETUP-RELAYS-QUICKSET (SZYBKIE USTAWIANIE
PRZEKAZNIKOW).

Relacje czasowe pomiedzy zdarzeniami mogg byé definiowane z poziomu
menu SETUP-RELAYS-TIMING (USTAWIANIE RELACJI CZASOWYCH).
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3.6 Ztacze transmisji szeregowej

System cfa1000x moze komunikowac sie przy pomocy koncentrycznego
ztgcza szeregowego z zastosowaniem protokotu szeregowej transmisji
danych.

Ztgcze transmisji szeregowej ma nastepujgce zalety:

e Pozwala na zdalne sterowanie i zadawanie parametrow z automatu
produkcyjnego lub PC.

e Pozwala na zatadowanie, przegladanie i zapamietywanie zestawow
parametréw procesu, wartosci sit, krzywych wzorcowych.

e Pozwala na tatwe wigczanie kolejnych urzgdzen do sieci nadzoru i
zbierania danych.

Sieciowy numer identyfikacyjny moze by¢ zmieniany z poziomu SETUP-
COMMS menu.
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4.0 Algorytm analizy

3000 T Z2e Z3e
z3s /\ z4s 100%
2500 +
90%
2000 4
1500 + Zle Z4e
Z1s 725

1000 4

f#\/

0

500 + A : 10%
0 i i i
1 14 27 40 53 66 79 92 105 118 131 144 157 170 183 196 209 222 235 248

Do analizy profilu sity w procesie zaciskania cfa1000x cfa wykorzystuje
zaawansowany, opatentowany algorytm. Profil sity jest podzielony na 4 strefy,
zaznaczone linig przerywang (patrz powyzsza ilustracja).

Sposréd czterech stref (Z1-Z4) do oceny sg uzywane tylko wartosci ze stref
Z1-Z3. Strefa 4 jest uzywana do automatycznego skalowania zakresu
pomiarowego.

Kazda ze stref jest okreSlona przez punkt poczgtkowy, punkt koncowy i
szerokos¢ strefy. Punkty te sg zaznaczone na ilustraciji.

cfa1000x analizuje i przedstawia wyniki dla kazdej ze stref, a takze
przedstawia ogolne wyniki dla catego profilu sity.

Ta metoda analizy posiada liczne zalety odrdzniajgce jg od algorytmow
spotykanych w analizatorach innych producentow:

e Btedy pojawiajgce sie w jednej strefie pozostajg odrebne i nie majg na nie wptywu btedy
wystepujgce w innych strefach. Sprawia to, ze czuto$¢ CFA jest wigeksza.

e Warunki graniczne i pozostate parametry mogg by¢ okreslane indywidualnie dla kazde;j
ze stref. Pozwala to na odpowiednie do potrzeb zréznicowanie czutosci analizy.

o Strefy profilu odpowiadajg $cisle odrebnym etapom procesu zaciskania, np. Z1
odpowiada formowaniu zacisku na izolacji, Z3 odpowiada formowaniu zacisku na
przewodniku etc. Umozliwia to zastosowanie bardziej zaawansowanych metod
rozpoznawania usterek w catym procesie zaciskania, co z kolei utatwia rozwigzywanie
problemow zwigzanych z produkcijg, a wiec skrocenie przestojow.
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e Powigzanie metod analizy i uzyskanych w wyniku ich stosowania danych statystycznych
o wystepujacych btedach produkcyjnych pozwala na utworzenie schematéw sterowania
jakoscig produkgciji.

Aby cfa1000x byt w stanie analizowac profil sity, musi zosta¢ uprzednio
'nauczony' rozpoznawania profilu sity odpowiadajgcego procesowi wykonania
DOBREGO ZACISKU. Dokonuje sie tego przez przeprowadzenie
SEKWENCJI NAUCZANIA.

W trakcie tej sekwencji analizator rejestruje i skaluje profil sity oraz rejestruje
profile: WZORCOWY STATYCZNY WPS (STATIC REFERENCE) i
WZORCOWY DYNAMICZNY WPD, do ktorego bedg poréwnywane wszystkie
nastepujgce po sobie BIEZACE PROFILE PRODUKCYJNE.

W trakcie SEKWENCJI NAUCZANIA analizator ustawia takze automatycznie
zakres oceny, okreslajgc indywidualnie kat potozenia watu prasy w punktach
charakterystycznych (poczagtek i koniec kolejnego etapu procesu) i, na ich
podstawie, szerokosci stref (W1_INC-W4_INC). Uzytkownik moze takze
ustawi¢ szerokosci stref 1 i 2 recznie, zmieniajgc wartosci parametru pn.:
WSPOLCZYNNIK SZEROKOSCI (WIDTH FACTOR) W1 i W2.

Analizator poréwnuje profil sity na kazdym etapie i w obszarze kazdej strefy z
profilami wzorcowymi STATYCZNYM i DYNAMICZNYM zarejestrowanymi
podczas SEKWENCJI NAUCZANIA. Obszar pomiedzy dwoma profilami
zostaje oszacowany i wyliczane sg dwa wyniki: SIGNED RESULT (RSx) i
UNSIGNED RESULT (RUX).

Wartosci te reprezentujg btagd wystepujgcy pomiedzy biezgcym profilem sity i
profilem odniesienia w danej strefie (x). Ponadto zostajg oszacowane dwa
ogolne wyniki: UNSIGNED RESULT OVERALL (RUO) i SIGNED RESULT
OVERALL (RSO).

Uzytkownik moze ustawi¢ graniczne wartosci warunkow zadania w trakcie
'nauczania’ i produkcji przy pomocy OGOLNEJ GRANICY BLEDU - BAD
LIMIT OVERALL (BLO) i trzech wspotczynnikow:

e TFACTOR WSPOLCZYNNIK T (TEACH)  NAUCZANIE
e SFACTOR WSPOLCZYNNIK S (STOP) STOP
e DFACTOR WSPOLCZYNNIK D (DRIFT) DRYF

Ponadto mozna ustawi¢ odrgbne dla stref wspotczynniki wzglednej
CZULOSCI STREFOWEJ (ZONE SENSITIVITY) — (S1,S2i S3).

Indywidualne graniczne warto$ci btedu w strefie sg obliczane przez analizator
na podstawie WSPOLCZYNNIKOW: BLO, T, S i D, informacji o szeroko$ci
strefy (W1_INC-W3_INC) oraz czutosciach strefowych ustawionych przez
uzytkownika (S1 — S3).

Wptyw naturalnych wolnozmiennych czynnikow na profil wzorcowy jest
kompensowany w ustalonych granicach nadgznym algorytmem pn.:
KOMPENSACJA DRYFU (DRIFT COMPENSATION).
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4.1 Zakres oceny

Katy potozenia watu, przy ktérych rozpoczynajg sie i konczg poszczegolne
strefy (Zxs,Zxe) muszg by¢ okreslone przez cfa1000x. Punkty te zalezg
wprost od rodzaju przewodu i koncéwki oraz bedg inne dla kazdego zadania
produkcyjnego.

cfal000x w trakcie SEKWENCJI NAUCZANIA okresla, gdzie powinien
znalez¢ sie poczatek i koniec kazdej ze stref oceny, wyznaczajgc w ten
sposob szeroko$¢ kazdej ze stref.

Pomimo, ze obliczenia te sg wykonywane automatycznie w trakcie
SEKWENCJI NAUCZANIA, uzytkownik moze recznie zmieni¢ te ustawienia
w miare potrzeby, zmieniajgc parametry WIDTH W1 i W2, w strefie 1i 2.

4.1.1 Ustawianie wspotczynnikéw szerokosci (W1 i W2)

Aby ustawic¢ parametry WIDTH FACTOR:

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisnaé ENTER.

Wybraé ANALYSIS i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ ZONE PARAMETERS i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ WIDTH W1 lub WIDTH W2 i wcisngé ENTER.

Ustawi¢ warto$¢ parametru przy pomocy pokretta sterowania. Wcisngé ENTER aby
zachowac te warto$¢ lub ESC aby zakonhczyé.

Wcisng¢ i przytrzymad klawisz ESC aby powréci¢ do ekranu PRODUCTION .

agrwNE

o

W normalnych warunkach zmiana tych parametréw nie jest konieczna.
Moze ona umozliwi¢ dodatkowa kontrole i elastycznos¢ oceny. Zaleca
sie jednak, aby CFA1000x automatycznie ustawiato te parametry.

4.2 Graniczne wartosci btedéw

W trakcie produkcji uzytkownik moze zadaé jedng warto$¢ oraz dwa
dodatkowe wspotczynniki okreslajgce tolerancje przyjete dla danego zadania
produkcyjnego:

e BLO-OGOLNA GRANICA BLEDU -BAD LIMIT OVERALL

Ograniczenie to wraz ze wspoétczynnikami wprowadzonymi przez uzytkownika (patrz ponizej)
jest uzywane przez cfa1000x w celu obliczenia indywidualnych ograniczen w danej strefie.
Uwaga: ograniczenie BLO stanowi podstawe do okreslania tolerancji btedu.

e S FACTOR -WSPOLCZYNNIK STOPU — STOP FACTOR

Ten wspotczynnik okresla bazowa relacje stosunku pomiedzy wartosciami STOP LIMIT i

BLO.
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cfa1000x wylicza aktualne wartosci SL1,SL2 i SL3dla kazdej ze stref, uwzgledniajgc
szerokosci stref i wspotczynniki czutosci.

Réznica pomiedzy biezagcym profilem sity i WPD (DRIFTABLE REFERENCE) jest oceniana w
stosunku do STOP LIMIT.

e DFACTOR - WSPOLCZYNNIK DRYFU - DRIFT FACTOR

Ten wspoiczynnik okresla bazowg relacje stosunku pomiedzy wartosciami DRIFT LIMIT i
BLO.

cfal000x wylicza aktualne wartosci DL1,DL2,DL3dla kazdej ze stref;, uwzgledniajgc
szerokosci stref i wspotczynniki czutosci.

Zatem mechanizm KOMPENSACJI DRYFU skutecznie ogranicza mozliwy wptyw fluktuaciji
parametréw procesu na jego analize.

Roznica pomigdzy biezacym profilem sity i WPS (STATIC REFERENCE) jest oceniana w
stosunku do GRANICZNEJ WARTOSCI DRYFU (DRIFT LIMIT).

4.2.1 Ustawianie BLO — OGOLNEJ GRANICY BLEDU

Aby ustawi¢ wartos¢ BLO — Bad Limit Overall:

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER.

Wybra¢ LIMITS i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ BLO i wcisngé ENTER.

Ustawi¢ Zzgdang warto$¢ i wcisngé ENTER aby zachowal te warto$é lub ESC aby
zakonczy¢.

5. Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powroci¢ do ekranu PRODUCTION .

e

BLO (BAD LIMIT OVERALL) OGOLNA GRANICA BLEDU jest wartoscia
bledu, przy ktérej analizowany proces jest uznawany za ZLY.

4.2.2 Ustawianie wspoélczynnika S — Stop Factor

Aby ustawi¢ S Factor :-

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER

Wybraé LIMITS i wcisngé ENTER.

Wybra¢ S FACTOR i wcisng¢ ENTER.

Ustawi¢ wartos¢ wspotczynnika i weisngé ENTER aby zachowac te wartos¢ lub ESC aby
zakonczy¢.

Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION .

PonPE

o

STOP LIMIT = BLO x S Factor okresla wartos¢ btedu, przy ktérym
nadzorowane urzadzenie powinno zostaé¢ zatrzymane. Sygnat PROD
STOP zostaje wygenerowany.
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4.2.3 Ustawianie wspoétczynnika D — Drift Factor

Aby ustawi¢ wspoétczynnik D:

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER

Wybraé LIMITS i wcisnaé ENTER.

Wybraé S FACTOR i wcisng¢ ENTER.

Ustawi¢ warto$¢ wspotczynnika i weisngé ENTER aby zachowac te wartos¢ lub ESC aby
zakonczyé.

Wecisngc¢ i przytrzymac¢ ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION .

el

o

DRIFT STOP LIMIT = BLO x D Factor jest wartoscig bltedu, przy ktoérej
nadzorowane urzadzenie powinno zostaé¢ zatrzymane z powodu zbyt
duzego dryfu parametrow. Sygnat PROD STOP zostaje wygenerowany.

4.3 Ustawianie czutosci strefowych

Dwa wspotczynniki czutosci S1 i S2 pozwalajg uzytkownikowi na zmniejszanie
lub zwigkszanie czutosci analizatora w strefach 1i 2.

Ta wiasciwosc jest przydatna w przypadku gdy w strefie wystepujg silne
zaktécenia oraz gdy pomiary w danej strefie majg lub nie majg szczegdlnie
istotnego znaczenie.

Czutosc jest regulowana przez ustawianie wartosci parametrow S1 i S2
odpowiednio dla stref Z1 i Z2.

Zwickszenie wartosci wspotczynnika czutosci zwieksza czutos¢ analizy w
danej strefie.

Zmniejszenie wartosci wspétczynnika czutosci zmniejsza czutoS¢ w danej
strefie.

4.3.1 Ustawianie wspotczynnikéw czutosci S1i S2

Aby ustawi¢ wspotczynniki S1 i S2:

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER.

Wybra¢ ZONE PARAMETERS i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ SENSITIV. S1 lub SENSITIV. S2 i wcisng¢ ENTER.

Ustawi¢ wartos¢ wspotczynnika i wcisng¢ ENTER aby zachowaé te wartosé lub ESC aby
zakonczyé.

Wecisngc€ i przytrzymac¢ ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.

PwnNPE

o
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4.4 Sekwencja 'nauczania’

W normalnych warunkach zmiana tych parametréw nie jest konieczna.
Maja one na celu zapewnienie dodatkowej kontroli i elastycznosci.
Zaleca sie, aby CFA1000x automatycznie ustawialo te parametry.

Urzgdzenie cfa moze by¢é wuznane za SYSTEM NADZORU
POWTARZALNOSCI i z jego natury nie wynika wprost zdolno$é¢
samodzielnego rozpoznawania definicyjnych cech dobrego wyrobu. Moze sie
to odbywac jedynie drogg posrednig przez poréwnanie badanego profilu sity z
profilem uznanym przez operatora za wzorcowo dobry.

Konieczne jest wiec 'nauczenie' cfa jak wyglada prawidtowy profil sity zacisku.
Stuzy temu SEKWENCJA NAUCZANIA.

Krzywa przebiegu sity musi by¢ wyskalowana tak, aby miescita sie w zakresie
dopuszczalnych wartosci wejsciowych analizatora, aby mozliwe byto
utrzymanie statej rozdzielczosci i dokfadnosci przy zréznicowanych
zastosowaniach.

SEKWENCJA NAUCZANIA jest procedurg, ktéra MUSI by¢ przeprowadzona
przy pierwszym ustawianiu analizatora do nadzoru konkretnego zadania
produkcyjnego, lub przy zmianie przewodu lub kohcowki.

Sekwencja ta sktada sie z wybieralnych sekwencji o roéznej licznosci cykli
(nieparzyste 3-19), na podstawie ktérych analizator moze wyskalowac i
zapamieta¢ odpowiadajgce im krzywe przebiegu dziatajgce;j sity.

o W trakcie pierwszego cyklu 'nauczania' analizator rejestruje krzywa przebiegu sity przy
wzmochieniu wejdcia ustawionym na najwiekszg wartos¢ sity, jakg urzadzenie jest w
stanie rozpozna¢. Pozwala to na ocene zastosowanej sity w odniesieniu do jej maksimum.
Urzadzenie nie przeprowadza typowej analizy, ale ustala wzmocnienie sygnatu
wejsciowego, dla zapewnienia najlepszej rozdzielczosci i doktadnosci pomiaru.

e Majgc ustawiony AGC (Automatyczna Regulacja Wzmocnienia) w trakcie drugiego cyklu
'nauczania', analizator zapisuje profil sity sprawdzajgc uprzednio prawidiowos¢
wyskalowania. W ten sposob zostaje zapisany WZORCOWY PROFIL STATYCZNY -
WPS zacisku. WPS jest kopiowany; zostaje takze zapisany WZORCOWY PROFIL
DYNAMICZNY — WPD. W tym czasie zostajg takze okreslone potozenia stref i oceny.

e Podczas kolejnych cykli 'nauczania' na podstawie zapamietanych profili ustalona zostaje
$rednia wazona, $cisle odpowiadajgca uzyskanym w czasie ‘nauczania’ zaciskom. Analiza
tych cykli jest przeprowadzana w odniesieniu do WPS, przy czym T FACTOR i BLO sg
istotnymi, ustawialnymi przez uzytkownika parametrami.

Jesli wynik uzyskany podczas sekwencji 'nauczania’ przekracza
TEACH LIMIT = T FACTOR x BLO, sekwencja ‘'nauczania’
automatycznie rozpocznie sie ponownie.
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4.4.1 Ustawianie wspoéitczynnika T— Teach Factor

Aby ustawi¢ wspoétczynnik T:

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER

Wybraé LIMITS i wcisnaé ENTER.

Wybraé T FACTOR i wcisng¢ ENTER.

Ustawi¢ wartos¢ wspotczynnika i wecisngé ENTER aby zachowac¢ te wartosé lub ESC aby
zakonczyé.

Wecisngc¢ i przytrzymac¢ ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION .

El A

o

TEACH STOP LIMIT = BLO x T Factor okresla wartos¢ bledu, przy ktorej
nadzorowane urzadzenie powinno by¢ zatrzymane z powodu biedu wi
sekwencii 'nauczania’. Syanat TEACH STOP zostaje wygenerowany.

4.4.2 Ustawianie liczby cykli w sekwencji ‘nauczania’

Uzytkownik moze wybrac liczbe cykli w SEKWENCJI NAUCZANIA zmieniajgc
parametr TEACH CYCLES.

Akceptowane sg wartosci nieparzyste liczby od 3 (domys$ina) do 19.

Aby ustawi¢ TEACH CYCLES:

Z gtéwnego menu wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER.

Z menu SETUP wybra¢ ANALYSIS i wcisngé ENTER.

Zaznaczy¢ TEACH CYCLES w menu ANALYSIS i wcisng¢ ENTER.

Ustawi¢ wybrang warto$¢ ograniczenia za pomocg pokretta sterowania i wcisngé ENTER
aby zachowac¢ nowg wartos¢. Wcisniecie ESC spowoduje powrét do dawnej wartosci.
Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.

PwnNPE

o

Zaleca sie wustawienie 3 Ilub 5 cykli ‘'nauczania’ dla pras
stanowiskowych i 9 Ilub 11 cykli 'nauczania’ dla automatéw
produkcyijnych.

4.4.3 Rozpoczynanie nowej sekwencji ‘nauczania’

Aby rozpoczgé nowg sekwencje 'nauczania"-
1. Wecisnag¢ klawisz REF na GPS.

2. Zostanie wyswietlony ekran potwierdzenia.
3. Zatwierdzi¢ przez wcisniecie prawego przycisku wyboru menu.
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Zotty wskaznik REF zaswieci sie wskazujgc, ze cfa pracuje w trybie
NAUCZANIA (TEACH). Po zakonczeniu SEKWENCJI NAUCZANIA wskaznik
REF zgasnie, co oznacza przejscie w tryb PRODUKCYJNY (PRODUCTION).

4.5 Kompensacja dryfu

Kontrolowany proces ujawnia wahania wynikajgce z przyczyn naturalnych o
charakterze stochastycznym zachodzgcych podczas procesu produkcyjnego.
Posréd tych przyczyn mozna wymieni¢c wszelkie tolerancje przekroju
przewodu, wymiarow koncowek, prasy, aplikatora, wptyw temperatury, ect.

Te wptywy o wolnozmiennym charakterze sg normalnym zjawiskiem w
kazdym procesie produkcyjnym. Specjalnym przypadkiem jest gwattowna
Zmiana parametrow, spowodowana niesprawnoscig procesu lub
wyposazenia.

Idealnie, urzgdzenie monitorujgce proces powinno by¢ niewrazliwe na
wolnozmienny dryf parametrow wystepujgcy w procesie i wrazliwe na zmiany
o charakterze gwattownym.

Zdolnos¢ systemu do kompensacji dryfu posiada wiasciwos¢ nadgznej
zmiany PROFILU WZORCOWEGO sledzgcego naturalne, wolnozmienne
fluktuacje parametrow.

DRIFT RESULT jest wynikiem oceny profilu sity z wykorzystaniem WPS
zarejestrowanego podczas sekwencji 'nauczania’. Jest to wiec miara
catkowitego zjawiska dryfu od czasu przeprowadzenia ostatniej sekwencji
'nauczania’.

Ustawienie DRIFT LIMIT = BLO x D Factor, pozwala na kontrolowanie
maksymalnego dopuszczalnego wptywu dryfu.

RUO i RSO to wyniki oceny profilu sity z wykorzystaniem WPD.

Po ostatnim cyklu 'nauczania’ WPD jest tworzony przez skopiowanie WPS,
ktéra jest srednig wazong wszystkich profili w sekwencji 'nauczania’, wiec w
tym momencie WPD jest taka sama jak WPS.

KOMPENSACJA DRYFU pozwala WPD sledzi¢ proces i funkcjonuje
nastepujgco:

o Jesli wynik oceny w strefie jest mniejszy od zadanej toleranc;ji strefowej (BLx), WPD moze
przesung¢ sie o krok blizej profilu sity w kazdym punkcie na obszarze strefy.

o Jesli wynik oceny w strefie jest wiekszy od zadanej tolerancji strefowej (BLx), WPD
pozostaje niezmieniony.

e Poniewaz profil sity jest takze poréwnywany z WPS, strefowa tolerancja dryfu stanowi
zarazem tolerancje dryfu dla catego procesu.
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Zatem KOMPENSACJA DRYFU pozwala systemowi nadgzaC za
wolnozmiennymi fluktuacjami parametréw spowodowanych przyczynami
naturalnymi, a jednocze$nie na zachowanie wrazliwosci na zmiany wywotane
przyczynami specjalnymi.

4.5.1 Sterowanie KOMPENSACJA DRYFU

Aby wigczyé/wytaczyé KOMPENSACJE DRYFU (DRIFT COMPENSATION):

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisnaé ENTER.

Wybraé ANALYSIS i wcisng¢ ENTER.

Zaznaczy¢ DRIFT COMP i wcisng¢ ENTER.

Ustawi¢ wybrang warto$¢ ograniczenia za pomocg pokretta sterowania i wcisngé ENTER
aby zachowa¢ nowg wartosc. Wcisniecie ESC spowoduje powrét do dawnej wartosci.
Wecisngc¢ i przytrzymac¢ ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.

PonNPE

o

Zaleca sie, aby KOMPENSACJA DRYFU (Drift Compensation) byta
zawsze wilaczone (ustawienie domysine).

32



5.0 Kalibracja pomiaru sity

cfa1000x cfa ma mozliwos¢ wyswietlenia szczytowej wartosci sity uzytej w
procesie formowania zacisku. Aby wartos¢ ta byta doktadna, konieczne jest
uprzednie skalibrowanie urzgadzenia. Proces Kkalibracji przeprowadza sie
wedtug zatwierdzonego przez NAMAS standardu kalibracji sity i przy uzyciu
specjalnej stopy pomiarowej dostepnej poprzez agentéw CircuitMaster.

Zdolnos$¢ cfa1000x do doktadnego mierzenia maksymalnej sity zacisku
zapewnia uzytkownikowi nastepujgce korzysci:-

e Lepszy poziom produkcji — nie jest konieczny pomiar wysokosci zacisku.
o Rzeczywiste 100 % badanie zaciskow wg dokfadnych zalecen.
o Lepsze zapewnienie jakosci.

W trakcie kalibracji urzgdzenie kalibrujgce jest podtaczone wejscia
oznaczonego CAL. Urzadzenie kalibrujgce posiada wtasny czujnik
wbudowany w stope pomiarowa.

Przyrzad jest instalowany na prasie w miejsce aplikatora i urzgdzenie
kalibrujgce mierzy wywierang site. Wejscie CAL jest wysterowane sygnatem
napieciowym proporcjonalnie do dziatajgcej sity wyrazonej w Newtonach [N].

W trybie kalibracji cfa1000x poréwnuje pomiar napiecia z wtasnego czujnika z
napieciem urzgdzenia kalibrujgcego i tworzy tabele konwersii.

W ten sposob cfa1000x kompensuje i skaluje wynik uzyskany przez jego
wiasny czujnik aby umozliwi¢ doktadny odczyt maksymailnej sity zacisku.

cfa1000x posiada wewnetrzny obwdd dla kompensacji niewielkich
nieliniowosci przetwornika pomiarowego.

sita

Y

L &
piezo Fi

Sita F1, czyli bezposrednia sita obliczona przez cfa1000x (z uwzglednieniem
wzmochienia sygnatu we., pojemnosci we. i czutosci przetwornika
piezoelektrycznego) jest przetwarzana przez algorytm kompensaciji
korzystajacy z liniowej interpolacji pomiedzy punktowymi wartosciami z tablicy
konwersji w celu otrzymania skalibrowanej wartosci sity F2.
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Domysliny stan tablicy konwersiji to liniowa funkcja przeniesienia 1:1, tzn. bez
kompensaciji.

Jesli wymagana jest bardziej doktadna kalibracja, nalezy do tablicy konwersji
wprowadzi¢ dane dotyczgce kalibracji in-situ. Przeprowadza sie to za pomoca
czujnika sity Kistlera i stopy pomiarowej.

Urzadzenie kalibrujgce dostarcza skalibrowanego sygnatu wyjsciowego 4V /
20kN. Sygnat ten jest doprowadzony we. CAL. cfa1000x jednoczesnie
rejestruje krzywe przebiegu sit z czujnika cfa1000x i skalibrowanego czujnika
podczas cyklu roboczego prasy.

sila

!

F2

A

| i/
piezo =| Wf\ .
Urzadzenie Kalibracia
kalibracyjne

/L
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5.1 Kalibracja pomiaru sity szczytowej

Dostarczany cfa1000x, nieskalibrowany, wysSwietla obliczong szacunkowa
szczytowg wartos¢ sity uzytej podczas cyklu zaciskania.

Na wrazliwosc¢ cfa1000x na usterki w zaciskaniu nie ma wptywu doktadno$é
tego obliczenia, poniewaz algorytm wykrywania jest oparty na analizie
proporcjonalnej btedow.

Uzytkownik moze poprawi¢ doktadnos¢ obliczenia szczytowej wartosci sity,
postepujgc  wg specjalnych procedur kwalifikacyjnych dla danego
wyposazenia narzedziowego.

Procedura kalibracji przebiega nastepujgco:

1. Zatwierdzone urzgdzenie kalibrujgce, obecnie ‘Kistler model 5995 charge amplifier
zostaje podigczone do wejscia CAL cfa.

2. Czujnik sity urzadzenia kalibrujgcego zostaje zainstalowany w miejsce aplikatora,
przymocowany do ptyty bazowej prasy. Regulowana sprezyna zostaje zainstalowana w
gérnym uchwycie narzedzia w ten sposéb, ze wchodzi w kontakt z czujnikiem
pomiarowym przy zwrocie zewnetrznym prasy.

3. cfa1000x zostaje wigczony w trybie kalibracji poprzez menu kalibracji na GPS. Nalezy
wprowadzi¢ biezaca date na pierwszym ekranie kalibracji. Wcisniecie Enter powoduje
nastepnie przejscie do nastepnego ekranu.

4. Prasa zostaje uruchomiona i GPS wyswietla warto$¢ dziatajgcej sity; nalezy wyregulowaé
prase tak, aby wartos¢ ta wynosita minimalnie mniej niz 20kN. Wyswietlony zostaje takze
procentowy pomiar amplitudy sygnatu z czujnika cfa1000x. cfa1000x dostosowuje swoje
wzmochienie wejsciowe za kazdym uruchomieniem prasy tak aby uzyskaé jak najlepsza
amplitude sygnatu. Nalezy pozwoli¢, aby sygnat wejsciowy ustabilizowat sie na poziomie
80% - 90%, stabilizacja powinna zostaé osiagnieta po dwdch do czterech cyklach prasy
po ustawieniu sity kalibracji (przez regulacje sprezyny). Wocisniecie Enter powoduje
nastepnie przejécie do nastepnego ekranu.

5. Wzmacniacz sygnatu urzadzenia kalibrujgcego powinien zosta¢ ‘'zresetowany' aby
usung¢ ewentualne nagromadzone btedy 'dryfu’. Uruchomi¢ prase i GPS wyswietli
zestaw punktéw z tablicy konwersji, ktéry zostat wygenerowany. Nalezy zresetowac
wzmacniacz sygnatu i ponownie uruchomi¢ prase. Tabela konwers;ji jest przeliczana w
oparciu o $rednig dwodch cykli, co zwieksza doktadnos¢ kalibracji.

6. Mozna zresetowa¢ wzmacniacz sygnatu i uruchomié prase kilkakrotnie. Za kazdym

razem Kkalibracja sie polepsza, poniewaz usrednianie zwykle likwiduje szumy w
pomiarach.
Licznik cykli jest wyswietlony na GPS. Zaleca sie przeprowadzenie co najmniej 10 cykli
dla optymalnej doktadnosci kalibracji. Z kazdym kolejnym cyklem prasy liczby
wyswietlone na tablicy konwersji powinny by¢ bardziej stabilne. Wartosci nie powinny
réznic sie o wiecej niz 1%.

7. Po uzyskaniu stabilnosci przez wartosci dotyczace kalibracji nalezy wcisngé klawisz
Enter aby zakonhczy¢ sekwencje kalibracji.

Jesli klawisz Esc zostanie wcisniety w trakcie ktéregokolwiek etapu kalibraciji, oryginalne dane
dotyczace kalibracji zostang zastosowane.
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6.0 Pamie¢ danych i biezace wskazniki statystyczne

cfa1000x posiada nieulothng pamie¢ FIFO nazywang ‘BATCH BUFFER’,

rejestrujgcg 1000 ostatnich danych dotyczgcych dobrych zaciskow (RSO).

Zdalny dostep do ‘BATCH BUFFER’ jest mozliwy przez interface szeregowy.

Pozwala to na zestawianie danych i ich analize statystyczng.

cfa1000x jest takze zdolny do obliczania statystyki procesu na biezgco, na
podstawie zawartosci ‘BATCH BUFFER'. Parametry procesu i miary zdolnosci

procesu ktore sg dostepne bezposrednio sg omowione ponizej.

Srednia Procesu

cfa1000x oblicza srednig wartosci RSO.

Odchylenie Standardowe Procesu

cfal000x oblicza ten parametr procesu wedtug nastepujgcego wzoru:-

LX)

Process Capability Parameter - Cpk

cfa1000x oblicza ten parametr procesu wedtug nastepujgcego wzoru:-

X
BadLimit — KassCount
3o

Where BadLimit = BLO

Process Capability Parameter Cp

cfa1000x oblicza ten parametr procesu wedtug nastepujgcego wzoru:-
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2* BadLimit
6o

Where BadLimit = BLO

Poza powyzszymi obliczeniami, cfa1000x oblicza takze

Min i Max warto$¢ wyniku pomiaru,

Catkowitg liczbe pomiarow w BATCHBUFFER,
Catkowitg liczbe DOBRYCH zaciskow,
Catkowitg liczbe ZLYCH zaciskow,

% DOBRYCH i ZLYCH zaciskéw

6.1 Przegladanie statystyki zadania produkcyjnego

Aby uzyskac dostep do statystyki zadania nalezy:

Z menu MAIN wybra¢ SYSTEM INFO i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ STATISTICS i wcisngé ENTER.

Statystyka zadania jest dostepna do przegladania.

Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION

N .
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7.0 Licznik zadaniowy

Mozliwos¢ odczytu zawartosci LICZNIKA ZADANIOWEGO jest szczegolnie
przydatna w przypadku pras stanowiskowych.

W tych zastosowaniach celem zadania jest wyprodukowanie przez operatora
okreslonej liczby DOBRYCH zaciskow.

Organizacja licznika zadaniowego polega na zmniejszaniu jego wartosci za
kazdym uzyskaniem DOBREGO zacisku

Urzadzenie wyswietla wartos¢ TO DO oznaczajgcg liczbe DOBRYCH
zaciskéw do wykonania w ramach danego zadania produkcyjnego.

Kiedy licznik TO DO osigga warto$¢ zero przekaznik END OF BATCH -
KONIEC ZADANIA zostaje wysterowany.

7.1 Ustawianie LICZNIKA ZADANIOWEGO

Aby ustawic licznika dla nowego zadania:

Z menu MAIN wybra¢ BATCH i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ <RESET> i wcisng¢ ENTER aby zresetowac liczniki zadania.

Wybra¢ TARGET i wcisng¢ ENTER.

Przy uzyciu pokretta sterowania wybraé pozycje i wcisngé ENTER.

Przy uzyciu pokretta sterowania ustawi¢ warto$¢ pozycji, nastepnie wcisng¢é ENTER aby
zachowac te wartosé.

Powtérzy¢ kroki 4 & 5 dla uzyskania pozgdanej wartosci DOCELOWEJ.

Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.

agrONE

No

Kiedy zadanie jest zakonnczone sygnat END OF BATCH — KONIEC ZADANIA
zostaje wygenerowany.

To zdarzenie moze uruchomi¢ kazdy z czterech dostepnych przekaznikéw w
celu sterowania sygnalizacja.

Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w czesci dotyczacej ustawiania
przekaznikow.
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8.0 Pomocnicze we / wy i przekazniki.

cfa1000x posiada liczne programowalne kanaty we/wy, ktére mogg byc¢
uzywane w réznych, okreslonych przez uzytkownika celach.

Przekazniki sg sterowane zdarzeniami, co oznacza, ze jedna z 5
poszczegolnych programowalnych AKCJI (ACTION) moze by¢ wykonana
przez przekaznik w odpowiedzi na dane ZDARZENIE (EVENT).

Indywidualne programowanie przekaznikow dokonuje si¢ przez ekran RELAY
MATRIX — MATRYCA PRZEKAZNIKOW.

Ekran QUICK SET — SZYBKIE USTAWIANIE stuzy do szybkiego ustawiania
okreslonych konfiguracji przekaznikéw (np. dla automatéw produkcyjnych
K40, ALPHA etc).

Funkcje czasowe mogg byc¢ takze ustalane poprzez menu STROBE TIMING.

Te mozliwosci pozwalajg na dostosowanie wspotpracy cfa z réznymi
automatami produkcyjnymi.

Ponizsza lista ukazuje dostepne mozliwosci:
WEJSCIA

Dwa (jedno w przypadku cfa1000B) pomocnicze wejscia (AUX1 i AUX2) sg niespolaryzowane
24V opto-izolowane.

e AUXI1H Zdarzenie zachodzi gdy we. AUX1 przechodzi z poziomu niskiego na wysoki.

e AUXIL Zdarzenie zachodzi gdy we. AUX1 przechodzi z poziomu wysokiego na niski.

e AUX2H Zdarzenie zachodzi gdy we. AUX2 przechodzi z poziomu niskiego na wysoki.

o AUX2L Zdarzenie zachodzi gdy we. AUX2 przechodzi z poziomu wysokiego na niski.
Dla powyzszych, dokiadne znaczenie poziomu WYSOKIEGO i
NISKIEGO zalezy od biegunowosci napiecia stosowanego na
wejsciach.

WYJSCIA

cfa1000x posiada cztery galwanicznie izolowane wyjscia przekaznikow umozliwiajgce
sterowanie sygnalizacjg lub obcigzeniami. Lista wyj$¢ przekaznikéw znajduje sie ponizej:

e PRZEKAZNIK1
Przekaznik 1 to 24V przekaznik Reed’a umozliwiajacy szybkie przetgczanie (0.5ms)

sygnalizacji lub obcigzeh do 100V / 0.5A DC Ilub 10VA obcigzenia rezystancyjne i ma
rezystancje zestyku rowng 0.5 Q.
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e PRZEKAZNIK 2

Przekaznik 1 to 24V przekaznik Reed’a umozliwiajacy szybkie przetgczanie (0.5ms)
sygnalizacji lub obcigzehA do 100V / 0.5A DC lub 10VA obcigzenia rezystancyjne i ma
rezystancje zestyku rowng 0.5 Q.

e PRZEKAZNIK 3

Przekaznik 3 to 24V przekaznik mocy umozliwiajgcy przetaczanie obcigzen
wysokoprgdowych do 5A, wytgcznie rezystancyjnych do 250VAC.

e PRZEKAZNIK 4

Przekaznik 4 to 24V przekaznik mocy umozliwiajgcy przetgczanie obcigzen
wysokoprgdowych do 5A, wytgcznie rezystancyjnych do 250VAC.

8.1 Szybkie ustawianie TRYBU PRACY PRZEKAZNIKOW

Aby szybko ustawic tryb pracy przekaznika:-

Z MAIN menu wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER.

Wybraé RELAYS i wcisngé ENTER.

Wybraé QUICK SET i wcisng¢ ENTER.

Wybraé zadany relay mode i wcisngé ENTER.

Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdécié do menu PRODUCTION.

aghrhwNpE

8.2 Tryb szybkiego ustawiania

W ponizszych wykresach czasowych, niski poziom oznacza zamkniety
kontakt przekaznika.

UWAGI

. T (analiza), czas dziatania przekaznikéw, rozpoczyna sie kiedy analizator odbiera
impuls synchronizujgcy z enkodera i konczy sie kiedy zostaje uzyskany wynik analizy.

. T (debounce), oznacza 10 ms opdznienie dla filtracji standw nieustalonych.

. Dwa przekazniki sygnalizujgce wyniki DOBRY?ZLY pass/fali moga zostaé

skonfigurowane tak, aby dziataty w kilku trybach (patrz ponizsze diagramy).

Tryb PRASA STANOWISKOWA

Jesli analizator jest zainstalowany na prasie stanowiskowej, przekaznik 1
bedzie zamkniety, a przekaznik 2 otwarty przy wyniku 'DOBRY'. Odwrotnie,
przekaznik 2 bedzie zamkniety a przekaznik 1 otwarty przy wyniku 'ZLY".

Opoznienie 100mS po T(analiza) pozwala na zakonczenie cyklu prasy, tak

aby unikng¢ zatrzymywania prasy w potowie cyklu jesli przekazniki sg
podtgczone wylgcznika bezpieczenhstwa prasy.
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UWAGA

Jesli Tryb pracy przekaznikow jest ustawiony na tryb Prasa Stanowiskowa,
dziatanie urzgdzenia zmienia sie nastepujgco:-

1. Licznik Zadaniowy jest wyswietlony w prawym gérnym rogu Ekranu PRODUKCYJNEGO,
dla wygody operatora cyframi o duzych rozmiarach. Moze by¢ zresetowany w tym menu
przez wcisniecie i przytrzymanie klawisza ESC dopdki nie ukaze sie potwierdzenie.
Wcisniecie w tym momencie klawisza ENTER usuwa Liczniki Zadaniowe, wcisniecie ESC
pozostawia Liczniki Zadaniowe niezmienione.

2. Jesli wystgpi btad, wigcza sie brzeczyk i przekazniki PROD lub TEACH BAD zostang
wysterowane. Wcisniecie w tym momencie klawisza wywotuje potwierdzenie skasowania
stanu btedu. Powtérne wcisniecie ENTER wytgcza brzeczyk i wysterowuje przekaznik OP
RESTART.

T (analysis)

Tryb Komax 40

Systemy Komax 40-43 powinny by¢ podtgczane wytgcznie do przekaznika 1,
a 'trouble crimping unit' signal jest takze dostepny na przekazniku 2
(szczegOdty: patrz opis techniczny Alpha Mode).
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7 }

Pass or

Rel ay 2

"Troubl e

Alpha Mode (Domysinie)

Te maszyny posiadajg tréjstanowy wynik oceny gdzie:

Sygnat trouble crimping unit powinien by¢ wydany w celu zatrzymania
urzadzenia wylgcznie w wypadku bardzo powaznej usterki, gdzie
konsekwencjg moze by¢ uszkodzenie narzedzia.

Sygnat Fail powinien by¢ wydany gdy biezgcy profil sity odbiega od profilu
wzorcowego hieznacznie. W tym przypadku urzgadzenie odrzuca ten
zacisk i produkuje kolejny w jego miejsce bez przerywania produkciji.

Sygnat Pass powinien by¢ wydany jesli wynik oceny miesci sie w
okreslonych granicach.
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T (analysis)
K—Sync

T(debounce)

Pass

_ Relay 1
Falil (result)
‘Trouble'

Pass

Relay 2
Fail (strobe)
‘Trouble'
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8.3 Programowalna matryca przekaznikow

Chociaz standardowe sekwencje przekaznikowe mogg by¢ programowane
przy uzyciu metody Quick Set, w niektorych zastosowaniach wymaga sie
funkcji specjalnych. Umozliwia to programowalna matryca przekaznikéw
mogaca wygenerowa¢ dowolng sekwencje akcji realizowang przez 4
dostepne przekazniki w odpowiedzi na dang sekwencje zdarzen
zachodzgcych w cfa1000x.

8.3.1 Zdarzenia w CFA1000x

Ponizsza lista objasnia 15 zdarzen zachodzgcych w cfa1000x:

1. START Poczatek cyklu.

2. PROD PASS DOBRY w produkgiji

3. PROD BAD ZLY w produkcji

4. PROD STOP POWAZNY BtAD w produkcji

5. TEACH PASS DOBRY w sekwencji nauczania

6. TEACH BAD ZtY w sekwencji nauczania

7. TEACH STOP POWAZNY BLAD w sekwencji nauczania

8. T AMP PASS DOBRY w drugim cyklu sekwencji nauczania (kalibracja
wzmacniacza pomiarowego

9. T AMP FAIL ZLY w drugim cyklu sekwencji nauczania (kalibracja
wzmachniacza pomiarowego

10. END BATCH Licznik zadaniowy TO DO osiggnat wartos¢ zero.

11. OP RESTART Operator ma swiadomosc¢ wystgpienia btedu i jest gotéw do
kontynuowania pracy.

12. AUX1 HI Poziom WYSOKI na linii AUX1

13. AUX1LO Poziom NISKI na linii AUX1

14, AUX2 HI Poziom WYSOKI na linii AUX2

15. AUX2 LO Poziom NISKI na linii AUX2

8.3.2 Akcje przekaznikéw CFA1000x

Istnieje pie¢ mozliwych akcji realizowanych przez przekaznik:-

o 1 TURN ON Kontakt zamkniety

e 0 TURN OFF Kontakt otwarty

o T TOGGLE Zmiana stanu

e S STROBE Kontakt zamkniety po opéznieniu, potem otwarty po
opodznieniu

e X DO NOTHING Bez zmiany stanu

8.3.3 Laczenie zdarzen z akcjami przekaznikéw

Menu matrycy przekaznikdw przedstawia wszystkie mozliwie zdarzenia i
wszystkie  dostepne akcje przekaznikébw. Poprzez edycje akcji
poszczegoblnych przekaznikdw specjalne sekwencje akcji mogg byc
zestawiane.

44



RELAY 1234

START 10X X
PROD PASS 1STO

Powyzej przedstawiono dwie przyktadowe linie matrycy przekaznikow. Po
lewej stronie znajdujg sie ZDARZENIA (START i PROD PASS).

Cztery kolumny po prawej stronie, oznaczone 1-4 oznaczajg numery
przekaznikow.

Nalezy zauwazy¢, ze dla kazdego ze zdarzen (RZEDOW) sg odpowiadajgce
mu AKCJE (1,0,S,T,X) przyporzadkowane do poszczegdlnych przekaznikow
(KOLUMNY).

Powyzszy przyktad oznacza, ze:

Przy STARCIE cyklu PRZEKAZNIK 1 ZAMY KA styki,
PRZEKAZNIK 2 OTWIERA styki
PRZEKAZNIKI 3 i 4 NIE ZMIENIAJA STANU stykow
Przy DOBRYM w produkcji PRZEKAZNIK 1 ZAMYKA styki,
PRZEKAZNIK 2 generuje impuls prostokatny
PRZEKAZNIK 3 ZMIENIA STAN stykéw
PRZEKAZNIK 4 OTWIERA styki

Poprzez okresélenie wiasnych relacji ZDARZEN i AKCJI, uzytkownik ma
mozliwo$¢ dostosowania pracy urzgdzenia do wszelkich wymagan.

8.3.4 Ustawianie akcji przekaznika

Aby ustawi¢ akcje przekaznika za pomoca matrycy przekaznikéw:

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ RELAYS i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ MATRIX i wcisng¢ ENTER.

Przewing¢ do zgdanego EVENT i wcisngé ENTER.

Za pomocg pokretta sterowania wybra¢ zgdany przekaznik i wcisng¢ ENTER.

Za pomocg pokretta sterowania wybra¢ zgdang ACTION i wcisng¢ ENTER.

Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu produkcji, lub, jesli majg by¢
wprowadzone inne ustawienia, nacisngé ESC raz aby wybra¢ inny przekaznik lub dwa
razy aby wybrac inny EVENT.

NogakrwpnrE

8.3.5 Generowanie impulséw prostokatnych

OPOZNIENIE

SZEROKOSC

Jesli dla przekaznika zostata zadeklarowana akcja generowania impulsu
prostokatnego odpowiednie nastawy umozliwia menu STROBE TIMING.
Rysunek powyzej przedstawia dwa ustawialne parametry impulsu.

e OPOZNIENIE (DELAY) — opdznienie w ms akcji przekaznika w odpowiedzi na

skorelowane zdarzenie
e SZEROKOSC (WIDTH) czas w ms, przez ktory styki przekaznika pozostajg zamkniete.
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9.0 Hasto dostepu

Edytowanie parametrow cfa1000x przy uzyciu systemu menu GPS jest
szybkie i fatwe.

Jednakze wtasciwe wydaje sie ograniczenie dostepu do mozliwosci zmiany
parametrow nadzoru zadania przez osoby nieuprawnione.

Dlatego tez cfa1000x umozliwia ochrone dostepu przy pomocy hasta.

9.1 Ustawianie hasta systemu

Hasto systemu to dowolny alfanumeryczny cigg czterech znakow.

ustawic¢ hasto systemu:

NG~ WNE

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisnaé ENTER.

Wybra¢ PASSWORD i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ CHANGE PASSWORD i wcisng¢ ENTER.

Wybrac¢ znak i wcisngé ENTER.

Uzywajac pokretta sterowania wybra¢ zgdany symbol i wcisngé ENTER.
Powtorzyé kroki 4 i 5 dla wszystkich znakéw w zgdanym hasle.
Wcisngé ESC aby opuscic tryb edycji znakdw i zastosowad hasto.
Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.

9.2 Blokowanie menu

Aby ograniczy¢ dostep do menu:

agrwONE

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisng¢ ENTER.
Wybra¢ PASSWORD i wcisng¢ ENTER.
Wybraé LOCK MENUS i wcisngé ENTER.

Po wyswietleniu ekranu potwierdzenia, wcisng¢ ENTER to lock lub ESC aby wyjsc.

Wcisngc¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.

9.3 Odblokowanie menu

Aby umozliwic¢ nieograniczony dostep do menu:-

PNoT~LONE

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisnaé ENTER.

Wybraé PASSWORD i wcisng¢ ENTER.

Wybraé UNLOCK MENUS i wcisngé ENTER.

Wybraé znak i wcisngé ENTER.

Uzywajgc pokretta sterowania wybra¢ zgdany symbol i wcisngé ENTER.
Powtdrzy¢ kroki 4 i 5 dla wszystkich znakéw w hasle systemu.

Wcisngé ESC aby opuscic¢ tryb edycji znakéw i odblokowaé system menu.
Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.
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9.4 Awaryjny dostep do hasta

Jesli hasto systemu zostato zgubione lub zapomniane, uzytkownik nie jest w
stanie odzyskac dostepu do zablokowanych menu.

Mozliwy jest awaryjny dostep przy pomocy aplikacji Windows 95/98
generujgcej MASTER PASSWORD pozwalajgce na ponowne odblokowanie
menu.

Aby odblokowac¢ cfa1000x przy pomocy GENERATORA KODU:

PonNPE

o

No

Uruchomi¢ program pod win95 ( START->PROGRAMS->CFA1000UTILITIES)

Na cfal000x z menu MAIN wybra¢ SYSTEM INFO i wcisng¢ ENTER.

Wybraé SW-VERSION i wcisngé ENTER.

Zanotowa¢ SERVICE NUMBER i wcisng€ i przytrzymaé¢ ESC aby powrdci¢ do ekranu
PRODUCTION.

Wprowadzi¢ SERVICE NUMBER w okno dialogowe programu i wcisngé przycisk
CALCULATE.

Zanotowa¢ UNLOCK CODE i zamkng¢ aplikacje.

Na cfa1000x, s$ledzac procedure UNLOCKING MENUS (ODBLOKOWANIE MENU)
wprowadzi¢ UNLOCK CODE jako hasto systemu.

cfa1000x powinien by¢ odblokowany.

Wybra¢ nowe hasto i ustawi¢ hasto systemu wedtug procedury SETTING THE SYSTEM
PASSWORD. Zanotowac hasto systemu i zachowa¢ je na przysztosc.

10.0 Licznik cykli maszynowych

cfal000x posiada liczniki cykli maszynowych

Dostepne sg dwie wartoSci

CYKLE

Resetowalny licznik liczby cykli maszynowych. Moze by¢ uzywany jako licznik serwisowy.

TOTAL CYCLES

Nieresetowalny licznik ogdlnej liczby cykli maszynowych.

10.1 Przegladanie licznikéw cykli maszynowych

Aby przegladnac liczniki cykli maszynowych:

1.
2.
3

Z menu MAIN wybra¢ SYSTEM INFO i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ COUNTERS i wcisngé ENTER.

Wcisngé i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION i zakonczyé
przegladanie.
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10.2 Kasowalny licznik cykli maszynowych

Aby wyzerowac kasowalny licznik cykli:

Z menu MAIN wybra¢ SYSTEM INFO i wcisngé ENTER.
Wybraé COUNTERS i wcisng¢ ENTER.
Aby skasowac, wcisng¢ ENTER po zaznaczeniu CYCLES <reset>.

PwbdpE

Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.
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11.0 Dodatkowe opcje i ustawienia

11.1 Przywracanie ustawien fabrycznych

Aby przywréci¢ ustawienia fabryczne cfa1000x:

Z menu MAIN wybra¢ SYSTEM INFO i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ SETUP i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ OPTIONS i wcisng¢ ENTER.

Wybra¢ SET DEFAULTS i wcisng¢ ENTER.

Wecisng¢ ENTER na ekranie potwierdzenia lub ESC aby zakonczyc¢.
Wecisngc¢ i przytrzymac¢ ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.

oukrwbnr

11.2 Ustawianie adresu sieciowego

Aby ustawi¢ adres sieciowy danego cfal000x:

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER.

Wybra¢ COMMS i wcisngé ENTER.

Zaznaczy¢ NODE ID i wcisngé ENTER aby wejs¢ w tryb edycji.
Wybra¢ zadany adres i wcisng¢ ENTER aby zachowaé.

Wcisng¢ i przytrzymaé ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION .

agrONE

Adres 0 jest sieciowym adresem urzadzenia nadrzednego (NETWORK
MASTER) PC Ilub automatu produkcyjnego, adres 255 jest
zarezerwowany i nie moze by¢ ustawiony dla CFA.

11.3 Tryby wyzwalania pomiaru

cfa1000x moze stosowac dwa tryby wyzwalania pomiaru:

e Wyzwalanie enkoderem (Encoder trigger mode) (domysinie)
Zrédtem impulsu wyzwalajgcego jest enkoder.

e Wyzwalanie czasowe (Time triggering mode)

Ukfad czasowy jednostki centralnej wspotpracujacy z dodatkowym czujnikiem (opcjonalnie w
miejsce enkodera) decyduje o rozpoczeciu zbierania danych.
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11.3.1 Ustawianie trybu wyzwalania pomiaru

Aby ustawic¢ tryb wyzwalania pomiaru przez cfa1000x:

Z menu MAIN wybra¢ SETUP i wcisngé ENTER.

Wybra¢ OPTIONS i wcisng¢ ENTER.

Zaznaczy¢ TRIGGER i wcisngé ENTER aby wejs¢ w tryb edyciji.

Wybrac¢ zadany tryb i wcisng¢ ENTER aby zachowac.

Jedli ustawiony byt tryb TIME podswietlic RPM i wcisngé ENTER.

Wprowadzi¢ predkos¢ prasy uzywajac pokretta sterowania i wcisngé ENTER aby
zachowac.

Wcisng¢ i przytrzyma¢ ESC aby powrdci¢ do ekranu PRODUCTION.

oukrwbr

~

Wielkos¢ RPM (obr. / min) zwigzana jest tylko z czasowym trybem
wyzwalania pomiaru. Stosujagc ten tryb jako RPM nalezy podaé¢
predkos¢ obrotowg watka zdawczego przektadni prasy (obroty silnika /
stopien przelozenia przektadni).

11.4 Sterowanie dzialaniem sygnalizatora dzwiekowego

Akustyczny sygnat dzwiekowy stuzy do informowania o zakwalifikowaniu
wyrobu jako ZLY.

Brzeczyk moze by¢ wytgczony poprzez menu OPTIONS. Aby
wigczyc¢/wytgczyC brzeczyk:

Z menu MAIN wybra¢ OPTIONS i wcisngé ENTER.

Z menu OPTIONS wybraé BUZZER i wcisngé ENTER.

Status brzeczyka jest podswietlony, pokrettem sterujgcym wybrac zgdany status.
Wcisng¢ klawisz ENTER aby zachowaé nowe ustawienie lub ESC aby przywréci¢ dawne
ustawienie.

5. Wocisng¢ i przytrzymac klawisz ESC aby powréci¢ do menu MAIN.

PobdBE

UWAGI

Domysine ustawienia brzeczyka zalezg od trybu ustawienia przekaznikow
nastepujgco:-

BENCHTOP  BUZZER WL

ALPHA BUZZER WYL
K40 BUZZER WYL
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Dodatek A — Laczenie urzadzen

PRASA STANOWISKOWA

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

R
L DO PRASY

PRZELACZNIK
NOZNY

CFA1000B

USTAWIENIA PRZEKAZNIKOW

Wybrac¢ tryb BENCHTOP (prasa stanowiskowa) z menu QUICKSET.

RL1 otwiera styki przy ZLYM zacisku, chronigc prase przed ponownym
uruchomieniem zanim nie zostang usuniete przyczyny i sygnalizacja btedu.

UWAGI

Alternatywne do potgczenia stykow RL1 szeregowo z pedatem (patrz
powyzej) jest potaczenie RL1 do wytgcznika STOPU AWARYJNEGO (jak np.
wytacznik ostony), jednakze nie zaleca sie tego rozwigzania.
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MAKFIL OPERA 2015

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

PIN 9

PIN 10

PIN 18

TERMINAL
BLOCK -1IN2

Ll v

N~ g

CFAA

L0

N0

CFAB

ov
( BLUE WIRE IDENT)
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USTAWIENIA MATRYCY PRZEKAZNIKOW

ZDARZENIE

START

PROD PASS

PROD BAD

PROD STOP

T PASS

T BAD

T STOP

T AMP PASS

T AMP FAIL

END BATCH

OP RESTART

AUX 1 HI

AUX1LO

AUX 2 HI

AUX 2 LO

USTAWIENIE RELAY STROBE

OPOZNIENIE

SZEROKOSC

USTAWIENIA URZADZENIA

xX X

X

xX X

>

PRZEKAZNIK
3

X X X X X X X X

X

xX X X X

>

xX X

>

Program sterujgcy urzgdzenia musi by¢ ustawiony na pojawienie sie impulsu
prostokatnego na pinach 9 i 10 w przypadku DOBRY oraz styku zamknietego

— pin 18.

Pozostatych informacji szukac¢ w instrukcji obstugi maszyny.
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KOMAX K40-K43

Cfal000M 9way Komax 40-43 Force
Adapter Plug Check Socket
@O0 X0
®00 00
®OO
CFA 1000M ADAPTER PLUG KOMAX K40-43 FORCE SOCKET
5 2
8 1

e Potgczy¢ 9 torowe ztgcze do cfa1000M zgodnie z instrukcjami cfal000M -
Wiring 9 way Adapter Lead .

e Potgcz wtyk K40-43 pomiedzy cfa1000M i gniazdem K40-43 Force Check

USTAWIENIA PRZEKAZNIKOW

Wybrac tryb ustawienia przekaznikow K40.

UWAGI
e Niezbedny jest adapter cfal000M 9way Adapter lead Part No. 900009.
e Niezbedne jest ztgcze Komax K40-K43 interface lead Part No. 022892.

Mogg by¢é wymagane zmiany w oprogramowaniu. Pozostatych informaciji
szukac w instrukcji obstugi maszyny.
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KOMAX ALPHA 411/421/422/432

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Cfal000M 9way Alpha Cfa Socket
Adapter Plug

OO OO
©X0J0 OXOXO)
oFoJo OOO
Cfal000M 9 way Adapter Alpha cfa socket

5 7

6 7

8 8

9 9

e Podtgczyc¢ 9 torowy wtyk adaptera do cfa1000M zgodnie z podanymi dalej
instrukcjami cfal000M - Wiring 9 way Adapter Lead.

e Potgczy¢ cfa1000M i gniazdo Alpha cfa.

USTAWIENIA PRZEKAZNIKOW

Wybra¢ Alpha mode z menu Relay Quick Set.

UWAGI

¢ Wymagany adapter cfal000M 9way Adapter lead Part No. 900009.
e Wymagane jest ztgcze Komax Alpha Interface Lead Part No. 022891.

e Mogg by¢ wymagane zmiany w oprogramowaniu. Pozostatych informacji
szukac w instrukcji obstugi maszyny.
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cfal000M — Polaczenie ztgczem 9 torowym

Przed przeprowadzeniem tej procedury nalezy odtaczy¢ zasilaniel.

9 torowy adapter podtgczony do listwy zaciskowej wewnatrz obudowy
cfa1000M w sposob pokazany w tabeli.

KOLOR FUNKCJA CFA1000M TERMINAL
BRAZOWY LIVE L
NIEBIESKI NEUTRAL N

ZIELONY/ZOLTY EARTH E

FIOLETOWY RELAY1 N.O. CONTACT RL1
FIOLETOWY RELAY1 N.O. CONTACT RL1
BIALY RELAY2 N.O. CONTACT RL2
BIALY RELAY2 N.O. CONTACT RL2
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Dodatek B Usuwanie usterek

Cfa1000x co jakis czas kwalifikuje DOBRY zacisk jako ZLY.

Powodem tego problemu czesto jest poslizg na enkoderze. Nalezy wykonac
procedure ustawiania enkodera i sprawdzi¢ odczyty na koniec kazdego z cykli
prasy. Jesli odczyty réznig sie miedzy sobg, oznacza to, ze sruby mocujgce
enkoder lub inne mocowania sg obluzowane.

Cfa 1000x kwalifikuje jako ZLY wynik analizy ponizej ograniczenia BLO.

Przypadek ten moze nastgpi¢ z powodu wykrycia przekroczenia limitu btedu

w jednej ze stref. Bedzie to sygnalizowane na ekranie PRODUCTION przy

pomocy jakosciowych wskaznikow strefowych. Wyniki oceny dla

poszczegoblnych stref mogg by¢ przegladane w menu ZONE RESULTS.

Profil sity nie wyswietla sie na GPS po uruchomieniu cyklu prasy.

e Sprawdzi¢ dziatanie enkodera przez reczny obrot watu prasy obserwujgc
zwiekszanie sie kata w menu ENCODER SETUP.

e Sprawdzi¢, umocowanie czujnika i jego podtgczenie.

Z6tty wskaznik REF $wieci sie przez caly czas.

Oznacza to, ze sekwencja 'nauczania' nie zostata prawidtowo zakonczona z

powodu btedu w analizie jednego z zaciskdw, i dlatego cykl automatycznie
rozpoczyna sie ponownie. Przyczyna btedu analizy powinna zosta¢ zbadana.
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Dodatek C CZESCI ZAMIENNE

Czes¢ nr Opis

047795 FP2 Ram Sensor

200980 Makfil Ram Sensor

115902 Force Sensor Lead

200981 CFA1000B Encoder Unit

047797 CFA1000M Encoder Unit

200982 CFA1000B Evaluation Unit

200983 CFA1000M Evaluation Unit

200984 CFA1000M Graphical User Interface (GPS)
900009 CFA1000M 9 Way Adapter

022892 KOMAX K40-K43 Interface Lead

200905 CFA1000x Operating & Instruction Manual
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